
窯業基材　（セメント瓦、波型スレート、スレート瓦、カラーベスト）

金属基材　（カラー鋼板、亜鉛メッキ鋼板、金属素材類）

ウレタン防水/塩ビ製防水シート

工程 使用材料
希釈率
（％）

塗装方法
塗布量

（kg/㎡）
塗装回数

塗装間隔
（23℃50％）

素地調整
（塗替え）

【水性プライマー】
タイヨー水性浸透性シーラー

-
刷毛

ローラー
0.11～0.13 1 1～2

【溶剤型プライマー】
タイヨー浸透性シーラー

専用シンナー
0～5

刷毛
ローラー

0.15～0.2 1 1～2

中塗　① SLコート2000（ホワイト/淡彩） 水　0～5
刷毛

ローラー
0.2 1 3～5

中塗　② SLコート2000（ホワイト/淡彩） 水　0～5
刷毛

ローラー
0.2 1 8～12

上塗 SLリフレコート　標準色 水　0～5
刷毛

ローラー
0.1～0.15 1～2 3～5

①表面の苔及び旧塗膜の浮きや剥がれをワイヤーブラシ、皮スキなどで除去する。
②高圧水洗でゴミ、埃、汚れ等を完全に取り除く。

下塗

工程 使用材料
希釈率
（％）

塗装方法
塗布量

（kg/㎡）
塗装回数 塗装間隔

素地調整
（塗替え）

【水性プライマー】
エクシードプライマーT-100 グレー

水　0～10
刷毛

ローラー
0.12～0.15 1 2～3

【溶剤型プライマー】
SLプライマー　EP

塗料用シンナー
10～15

刷毛
ローラー

0.15～0.20 1 3～5

中塗　① SLコート2000（ホワイト/淡彩） 水　0～5
刷毛

ローラー
0.2 1 3～5

中塗　② SLコート2000（ホワイト/淡彩） 水　0～5
刷毛

ローラー
0.2 1 8～12

上塗 SLリフレコート　標準色 水　0～5
刷毛

ローラー
0.1～0.15 1～2 3～5

①表面の苔及び旧塗膜の浮きや剥がれをワイヤーブラシ、皮スキなどで除去する。
②高圧水洗でゴミ、埃、汚れ等を完全に取り除く。

下塗

工程 使用材料
希釈率
（％）

塗装方法
塗布量

（kg/㎡）
塗装回数 塗装間隔

素地調整
（塗替え）

下塗
【水性プライマー】
SLプライマー　W１

水　0～5
刷毛

ローラー
0.15～0.20 1 7～

中塗　① SLコート2000（ホワイト/淡彩） 水　0～5
刷毛

ローラー
0.2 1 3～5

中塗　② SLコート2000（ホワイト/淡彩） 水　0～5
刷毛

ローラー
0.2 1 8～12

上塗 SLリフレコート　標準色 水　0～5
刷毛

ローラー
0.1～0.15 1～2 3～5

①表面の苔及び旧塗膜の浮きや剥がれをワイヤーブラシ、皮スキなどで除去する。
②高圧水洗でゴミ、埃、汚れ等を完全に取り除く。

（注1）　SLコート2000にローラーを使用する場合は長毛で、SLリフレコートの塗装には
　　　　　中毛又は短毛仕様のローラーをご使用下さい。

（注2）　基材が木材の場合は、当社木材用シーラー　ウッドシーラーで下塗りを行い
　　　　　SLコートを塗装して下さい。








